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1.

Za

DAFEAIR  TADEL

Insil reta-rats potongsn kagyu tigs neleran sepasang twkeng
gergaji setiap hari sclane tuwiuh j'a.m kerja (Tan Sick Hiam,
1964},

Sortimen kayu goergajian jati yung dihasilkan oleh perusaha
an penggergajian tangan dengan jumlah tenage kerja sebanyak
42 oreng (21 pasmng) selana 30 hari {Mackbon, 1974).

Lombongan tukang gergaji gerta Jumlah angiots tlap-tiap
rombonsan .

Anallsa kKerasmmar.,

Hagil produksi Kayu gergalisn Palaguium div, spp dari sem-

hilgn pasang tukang gergaji zelama 274 hari dengen O Jam
kerja tiap hari.

Analies keragaman regreci,

Holaman

1¢

il
12



DARTLR  GAMUAR

Halaman

1. Disgram pencor dan prafik fungai yang neruk-
kan hubungan anteva produksi kayu gergajian (¥}
dengan diameter kayu penghera (X) pada pengger-
Fajian tongan di daerah Kabord, meliputi © jam
keria selana 24 hari, 14



2.
3,
4.

DAPTALR  LAMFIRAMN

Data hasil pengamatan mehgenal produksi kayu gergajian (Y)
yang dihasilkan dari berbagal disneter kayu penghara (X)
gelana 25 hari.

lapil perhitungan jumlah kwadrat dan Jurlah perkslian,
Perhitungan inalisa Keragaman.

Ferhifunsan untuk mendapatian beraamaan repreasi linier

augnan dan koefesich korelasi,

Hal anan

15
22

26

27



Y. PENDAAUIATAN

Ao Latar balakar_lg'

Svetarso (1577} nengatakan bahwe kensuasi kayu gergajian dunis
meningkat dengsn pesat sejok tahbun 1950. Selunjutnys disebutkan
Pule babwe konsunal koyu dunis dalan bentuk kayu gergmiian { termae
suk venear dan plyweed ) mada tahun 1950 tercatat scbeaar 103 juts,
mﬁ dan telsh melonjak a0l cendadi 172 Juia ma Poda tahun 1970,
Proyeksi konaunai pads Lehun 1980 dan tahun 1990 diperkirakan akan
meningkai, masing-masing aebssar 198 juta m3 daty 210 juts ms.

Benua Tropa | texmesus blek Erops Timur) rata tabhun 1950 merupakan
Negera penglapor keyu fargzjian,.  FPado talivm 1970 hemag terssbut
telaﬁ_mengimgar anu geryajian sehiesar 20 juta m:‘j dan pads tohun
1280 ditaksir junlsh impornya sitan mencapal 33 Jute mi.

i-"er.*uaahaaf\ lansgmergajian teriy altan menyempurnzkan kemampuan
nya saupai pada baiay pengolshas kays berukaran kecil., Perusshasn
penggﬂrgaiimn di Laidotiesis terkembang detigmn pesat setelah adanya

Undsma-Undang Pananamar Mods1 Ssing Aalan sektor Hehutansn  dalam
tahun 3987 dan (Mmé~leg-Uadans Penanssmsn Modal Dalsm Hegerd lahun
1968, Tads tohun 1992 Sclak forcctat Kapasiteo produkal pengser-
Eeilen aebesar 3,7P%,502 :raa deagan ekspor kayu gereniian _sehesa,r
20,535 m0 . Femdien ade tahun 1974 kepasitas produkai pengeergas
jlaa mencapal 2,967,257 m3 dengan ekspor Xayu gorgajian  scbesar
324.300 10,

denpan borkembenmey ponmasabam hutan 4i Indonceiln, maka alen

borskembang pula infustri parlayasn. temitama pengsergajian ko,



Pada saat inl 4i Manckwari tercatat sebanyak dusbslas bugh enys
gargsjisn tangan swasta yang berusaha untul monghasilien dan memenn-
hi kebutuhan kayu gergajiisn, baik utuk keperivan lokaol matpun untuk
dikirim ke luzr dasrah Manckwari., Disamping pengeerssiian tangan ter
gebut ierdapat rula perugchasnh penggergajisn mekanis milik pemerintah
yeitu Perusahasn Woyu Hegara (THH ). Bamun karcne beberaps fekior
pgnghanrhat yapre tidak Jdanut distasi, anlara lain dengan semakin ber -
Iuramye perscdiacn koya vang sesual dengen permintasn konaumen serta
hergs ¥ajyu ewprgajian song relatip rendah bila dibandingkan dengesm
blays vrodukai, melk: tidoak sermus perusshasn pengeergailan tangan ter-
sebut selarwmya sktip bekerja. dini 3ern penmusals tersebut hanyak
yang mensglidkan uaahaﬁya kebidanz kepistan lain, acpertli ucaha poftm
taatan mebwel, persabot usah tangoa dan lain-JIain,

Pempguran logyn gergsdisn i Manokwerl adelal kebanyakan konsomsi
kayi portukansan untuk vekerjssh konatruksi dan bohan balm untuk pem-
buzatan mebel, Jeamis Mayv periuworgan yang cukup lawu dlipassran, balk
di daeralk Manckwari moupwn 47 luar dasrab Manokwari adalsh Yentuk ban
talan, balek dan papan dari berbagsi ckuran,

Mackben {1974) mengesukakan bohwa pormwahaan pongsergajisn tangan
aghagal unit wsaha dalam masyarakat turut mengambil hagian dalan pen-
bangunan denagsn menyediskan bahan haku berupa kayu-legyn @ergajian.
Pangeerinjian kayu aebasgeil primary forest product industiry yang mongo-
lan deolok nenjadi baveny setemzah jadi, yanyg tersgebar diseluruh Indo-

hesia cukup tanyak meloaapun sshagian beszar masih sederhana,



Hmpun demilkian proses produksi terscbut bolun fapat wenculoapi ke
perlusa nasyarakat kits, hils diboncéingken dengan Inga hutan yang ada
{Wospakwik, 1976), Selanjutnye dikeickan pula balva tajuan pengderds
ijiap adalsh ceninsxatkan matn hzail huian berupa Kayl, neningkatkan
Jumizh pedtscalan Kzga, menasbah lapangan poxelrjasn bagi masyaralkat -

dar menguransl ongdcos RohFEGSIGLTAL .

Tajuan penelitia

Sepertl dikctalmi behwa untuk memperlancar proses produksi dalan
pengeerpajian diverlukan adanya icvestasl, behen baku berupa kayu
penshars yals oukup, orpmnisasi yang baik dan #lenienai tenage kerja
yango terampll dan berpehsalanan aerta Lerpsisetalvan klugus,
Fenweat Bryant (1058) yang dikuiip Kelanit (1977) faktor-faktor yang
penpelsarenl produlcei ey rergaiism antara lain dengan al-nye teng-
za listrik, besaxnya inteke per hari, wearen diameter golok yans
ekml dipvoses dan tingksit nckanisasi darl puds panggcrgnjii;m
Uaran Giameter dolok yane digerszaji akan sempengarohi produlsl Xayu
porpaiian, Dengan dlendikien keiua perabsh torsebut skan mempunyai
babrrgesm yar erat,  Dalae nenelitian ini akan dizmati mengenai wolmuxr
an diemcter keyu penghars den praduksi kaya gergajian dari berbagad

bentuls degn wlouran.



Hubungar aniara wouran diameter dolek kayu pengheran dengen pro-
dukisl kayw gergajian yang Berupa sortimen-sortimen dari berbagal ben

tuk dan ulmran depat digsabsrkan dalan bentulk fungai :

Y=f{ %}
dimana
Y = produkei kayz gercajlan
I = funfgsi
¥ = ulmpran diametor keyu pengliara

Tujuan lain dari pada penelitian ini adalah untuk mengetshul sampai
gejauh mena hubungan antars produxel koyu gergejisn dongan ukuran
diameter keyu penghara. Tujuan Ini didasarkan atas dugaon bzhwa ma
tin besar digmeter kayu penghara, produkoi kayu gerzalian akan makin
bertambzh, Selanjutnya akan dihitunge pula besarmya prostasl  kerja
tiap tukans goreedi peda peraardiaan tereebut,

Untuk membatasi diri dalam penclitian ini, keouall ﬁerubah
diameter layue penghars dan perubsh produkesi kaye gersajian yang di-
tellitl, mada semua Derubah yang suagkln akan neopengaruhi beasarnya-

produkel kayu gergajlan digolongkan osbagai perubah acak,



TI. FINJAUAN TUSTLIIL

Tayu penghers aten intake merupaken balan balil penggeriajisn yang
«akan digergaji atau dikonversl menjadi ssrtimen-goriinen dengan gergo-
Ji higsonya berlentuk pereegl (pacakan) ztaupun berbentuk dcink {gelon
dengan)., Dalanm pekerjsan ini dolokedolok iterssbut ditenpatkan distas

slatiu golancdon {pengmmes, pare-Tara) Yano tibgsinys 1,5 - 2.0 mater,
Gergall yonp digunezan adalah gersaji belah yans digebtut whipsow
ataw pitsaw, yang digerskkan oleh dua orang, Gerunji tangan merupokan
austu geraji yang mmla-oula dipunakes untuk menggpergaji dolok ménjaﬂi
kayu gersajion {sebelum digunskan tenago wesin) sempei oaat Ini alat
teraebut masin banyak difsumalen di negrra-negara yag swdah maju sekali
pun {Brown, 1958). Cerzall toncan wituk monbeish tertiasuk gergaji yansz
dipuiakan untuk menserst satu arah, sehicisa bentuk glzinya merupskan
bentuk gled oegiticn miving {berbering). Sedangicn germii vang digue
et witale nemotong adaloh foraji potous denpgan bentuwk il segitiee
s keki (Suharia, 1971}, Sedanekar Mackbon (31974) men{;ataka# bahwa,
gersnil yang umun digunakson pada penggersojian tangan adslal sergajl
belah (ripsuw) dengan bentuk siql sezitigs mirins serta menpuonyal duya
izhan dus toimn bila dipakai selana tujak jam tiap hari dan dikikir
A = & kall, tergantung davi jenis kayn yeng digersgn)i.  Tkuran bilsah
gergadi aancat berveriaal, vaitu woaran panjang 6 - 6,9 kakl {182,88
om = 138,12 cm) dan lebar 4 inci (12,16 o) uniuk mevzzergaji kayu -
agm yang erumaran dieseter keoeil, sodangkan untul mengoergaji dolok
dolek vang berukuran diancter besar dimunckan gergaji yang berukuren
lebih lepar, yaitu yang lebornys 8,5 ined (21,59 om) atan lebih besar

dari &,5 inei {Wackewnan, 1945).



Hemrat Brown {1958} yang dikatip Maskbem (1974) dua orvang tukang
gerpaji dalas pengsersajion targan dapat menghasilkan kaye gergajish se
L tiap hari selams tujuh jarr kerja adelah cebesar 100 - 200 board fect {
0,2%6 - 0,472 m3). sﬂlanjutni.rn dinyatakan pala oleh Hackbon (1974} bah
we rata-rala tiap peasng tukong gertgaji dalsic aehard sclama tujuh jan ker
kerja dapat metighasilkan sortd .-n:-m—ac:-rtimen papan, kasan, galar, gordeng
dan reng wntuk jenis kayu rimba yang masing-nasing honyaknya sepeyii
tercantun dalsm Tabel 1,

Mabel ). Dasil rata-rata potongan kayu tiga meteran sepasang tuXang ger

+
g2ji astian hari selams tujvh jam kerja {Tan Sick Hian, 1964) .

=+ R L oA L AL L . e iR T

n ma s mrrs bawar =4 R LA

Sertimen _ Uknran (en} Jumlah
1. Papan 20 % 10 31 lewmboar
2.Eeaan 14 x 13 / 20 x 15 61 lember
. halar 14 x 1D / 20 x 1D £ potong
4. Gordeng 14 x 10/ 20%x 18 _5':.‘ potong
5%« Reng 2x3 300 meter

sk

*, Sumber @ Meckben; IO 1974, Suatu penslilian mengenai T lungsn an-
tara profuksi keyn gersajian dengen tenngn kerjs pada peng
serzajion., (Halaman 7).
Selanjuinya dilterukokan puln Hahwa hasil pohelitian untak keyu jati
vang dilalvanakan di Jawa Yimur dac Taws Tengan diperoleh haail scrtimen

gortimen berups balek, papan dlan usult gepertl tercantum dalam Tabel 2,



Tabel 2, BSortimen Mayu gergnjian jati yang dihasilkan olch perusshasm
pengrergajion tangan dengan jumlah tenasga kerja sebanyak
42 urang {21 pagang) pelama 30 hari (Mackbon, 1974),

Sertimen FPanjang rata-rata Tebal/Lebar Jumlah
{ cn } { em ) { lembaz}
l. Papan 257 4 2-3,/10-30 254
2. Tesazen {balok) P57 4 6B /10a15 430
L, Fasuk 257.4 2=6/4~B 10

rror, ar e ok

Tari tsbel di atas dapat dihituns kapasitas rata-rata sepeoansg tu-
kang gergaji dalan satu shift (bori) yang menghasil¥an delapan lembar
fhu.ah} gortinen yang terdiri atss dus lembar padan, empat buah pesagen
(balok) dan dua buah usuk dengan variasi ukuran scperti dalam tabel di
atax, Sehinszgs dengan dewikian presiasi kerja atgu prestazi mengesr -
gaji tian pacang tultangy gergall seheasr 00,0201 mﬁfjam dan preé?asi mens

hasilkan layu gcr=zejion acheser 00,0101 mEKjam.



ITY. BAHAN DAW METQLX FPENELTTTAN

. A+ Behan penelition
s Lokasi
Penelitian ini dilakeanaken pada perusahaan rengeergajian
tangan di daerah Kabori - Manokwari, yaitu erusahaan pengrerga-
Jian tangon ewegte nilik Bapak Laurming. Ferusahaan pengpergaji
en tahgan tersebut terdiri dard enpat rombongan tukang gerzaiil,
Yang masing-masing rombengan terdird dari 2 - 3 pasang tukang

gergali sepertl terlihat dalam Tabel 3.

Tabel 3, Rombongan tvkang gergaji serta junlah angmota tiap-tiap

rombangan,
Rembongan tukang serpaji Jumlah pasangan Junleh anggota
( orang )
{4} 3 6
{B) 2 4
{c) 2 4
(D 2 4
Jumlakh i

2. Pengenyulan dgta
Pengumpulan dala dilalukan dengan pengamatan langsung yvang
Larsifat teknis. Waktu untuk mengrergnji satu batang dolak kayu
dicatat mulal saal wergaji monyentuh delox sampai pekeriaan Asng

fergaji seleoni teruasuk wakita wntuk naken dan istirahat,



g
Lamza wakf;u keria wer gl dinerhitungian dalan Jam yaitu delapan Ja;ﬁ
korfa, Kemudizn setelah Dekerjan vengiergell acleani, semaa snrti-;
fen yane dihasillkan dori delck Yang bersarikoitan tihitung dan dicatat

LDengan domikian dapat o0 hitung besarmys volume intake dan voeluie output

» ¥ang dinyatekan dglan mﬁ.

B. Metode penelition

Venelitian ini diuiukan untui nerumii ldpotess yoang menyataken
balwa mzkin besar ixetor oy penphiors, (¥}, Produksi kayu gergriian
(Y) eken makir beortemn,

Intuk keperiuz: penruiiar h Lpotzes diatos disngeap bahwe hubung-
an dets populasi Xegra messajian {r) deng;.;:n iilometer kayu penghara {X)

+

adalah merupakan regecai 1i riex, dengan model wnum s

¥ = D{ + __,f‘; £ + E
flimang
T = produksi keyu Fergajizn
X = diwneler kay sensiaen
=  konstante alzu bescran
E = leealashan neok
Eepudian deri roms wodel qpmrm terselnt fapat dituat rumia persamaan
regresi dugaan acbogsl Twerllot g

.
T = a2 + bBX + &

dimara

)
Il

Precrtal s pergeiisn dgaoean
& = diameter kayu penshara

a = lswel dipman

L = kocofesion regresd dugaan

B = weaalsnbhen acaok
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Besarnya nilai-nilai (a) dan (b) dapat dibitung secara least Snllare

methods demran rumis asetagei beorikut s

£
I

dimgns
n = Jjuwlak pehsaoaiorn,

¥ - v 7%

C B G - (EX(ET)
n (Z¥%) - (& x0)?

Jelanjulnya witwe meyakinkan hubnmgan antarn dimmeles kaya penghoa-

re denfan produltsi kagru fergsjiog, Cilakukan Analiga Xeragaman watuk -

meniamdingk g FFitun: dongan Ftabal pads tinglat kepercaynan % perscn

flarn 99 persen geporti dalam Telkel £ bewikut ini,

Tabel 4. inalisa keragaian

Sumber Dlerajat Juzial Ewndrat B, _ F
Kergganan  Pebaw dwadrat Teresh hitung tabel
(5.K) (D.R) (1K (K.T 95% 9%
1, Regresi 1 (JK, )%/ CLA I Ar's £
e xy! /9y Tyl Mty Hragrosi
.2 . KT .
regresi BiEL
= KT
Terrtal
a2, 5i -2 Ho - LA |
+ Si=g n JmY JKregrcﬂi JK? Kre )
n.5 .
HLlE3
= kT
zias
3, Total nel  Jo

Totnl
= JK,,



IV, dASIL PENELITILY

Tiamater kayu penghars yang diclah peruscshasan penggergajian yang
diteliti adalab berklaar antara 50 - 99 om.  Jedangkan tenags kerjamya
rata-rata tiap hari atalah delapan orang tukans gercajl (4 pagang) dard
keempat rombongan tersebut., Froduksi koya pergajian wang dihasilkan se
1ama 24 hari barjuilah 45,406 HE vaog berasal daril kayu penghars sebe -
sar 109,3954 m0 {rendener £1,50 %),

Sortinen—-yortinen yang dibacsilien oclesz 24 herl ponsamatan adalah
terdird dexi pepan don balok deri berbacal ukuran seperti tercandwn di-
dalam Patiel 5 dibawan ini,

Tabel 5. Hasil produkal kayu seroajiarn Yalaguium dive spp dardi gembi-

lan pasang tukahy gereaji selama 24 harl deagan 8 Jan kerja

tiap hari.
. 4 , Panjung reta-rata Tenal /Lebar Jumlah
Sextinen { cr ) ( en ) { Lembar}
i, Pavan 400 ok /20 1341
a/e0 160
2, Balok 400 A 679
5/10 55
Jurmlagh 2730

Derl tabel diatas dapal dililat bahws hasil papen 24/20 dan dalok
/5 lebih Lanyak jika dibandingkan dengan hasil yang lainnya. Hal ind
dimsbablan kerena pertata, pars pengiergajl bekerja untuk menghasilkan

euatn sortimen mermirut ukuran yans ditetapksn acousl dengan pesanan, -



Adan keduw, untek dolok yang kurarg bolk dan tidek semungkinkan dijedi ;
kon papan atan balok yang berukarsa besar diolak sengxli sertimen dengan
‘wamra;r kecil,

Tiari hapil verhitungan Ja-lah kwadret dan jumlsh perkaiian separtl
Lempiran 2, sclanjutnya dilaksoan dneliss Xeraganan untrde mengetakni
tingeat myats buburgan antzra élaneser Xoya perdhara densgan produkai
Kuyu gercajian ftard hasil pongnoatan galamg ?d hardi, fnelisa kerassaman
herdagarkan Lampiran 3 dapat dilihal h=sil perhitungannya peperti pada

Tahel & dibawah ini,

Tabel £, Anslisa keragonan regeeci,

Sunber - " _
Keramsaman 3 TR Aol Fhitunﬁ Ptahel
D58 9
. o
1. Regpesi 1 593 3,83 127,67 3,594 6,50
Y. B3t e g & 2,76 0. 0%
3, Do t al 04 5’59 '

—r— kil wm . ——— e —— 1 ———

ii-F mermnjukkar Lshwa inbmocan asbaes produkst Tayu fergmiisl -
denpan dionmeter xayu pengbers bera ot resjresi., Dengan deniklar dapat
Aigimpulkan briws Zubungan anbara diseter kayu wenghara delian pro -
dukei kayu Forfajian sargst L¥asa pmas tingkat kepercaﬁaaﬂ(é?%, yang
Tersrtl bahwa dengan bertambalnys whowrsa dieneter kayu penghara akal

menaikicen produksl losyu goroa)iarb,
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Preatasl keris atan produktivitae ticp tukong gersaji dihitung ber
dasarkan perbendingen antars begarnys volwie intake  ataw begarnys output
terhadszp jumlon fukang gergajl selass jancka wekiu tertentu yano dinyata
kan dalam ]1]3ft\Jke,.V1g' pergajifjzmn,  Dslam penelitian ind .presta.si mengiser
gaji timp ftukang gergs)l acbogar 4,032 :3fjam? sedangkan prestasi neng-
hasilkan Liep tulsns pergadi sebesar 0,013 uo/jam,

TDuri hasil perhitungan kvefesien regresd (3} dan level dugaan {a)

pada Lampiran 5 fapat dibustken persamaan regresi dugsan scharai ber -

ilut s
s '
T = - 0,200 + 0,0116 ¥ dengan r = 0,76
dimane
Y = preduai dugnan
T = diameicr koyu penghare

kocfeslen kuraelanl.

H
]



30 40 "-B060 .0 9p 80 30 100
.  Digmeter (cm)
|
Gambar 1, Jiaaru.m pencar dan gmfii-: fanral yang menuniulkdcan
hubungan antars produkai ka:ru gergailan (v) denzar
claneter kayu penshara (X) pada menseriaiian
tangan di daerah Vabori, meliﬁuti 8 jam kerja se-
lama 24 hari, -



V. FEMBAHASA

Tingkat yroduktivilas atan aregtasi kerja yang dicapal oleh tiap

tukang gergali nads PengEeriajlian tangan vang khusus nergnlal kayu je-

nig Falaguium div, spp adalal geacosar (0,032 mﬁfjam kaya kasar fintake}
ataun sebegar 0,013 mjfjam terupa kayu gergajian (output). Prestssi ini
dicapal dengan mengtunakan perelstar sederhana yang berupa gergadi tge-
ngan dan hanya dengan mengancalicen kekiiatan tenagn fisik 5a].

Pads perusahasan penggeriiian tangsn ini, produksi kayy gereaiian
benombahanryrs akan gebending detissan Penanbshan begar ukursn dismeter
kayu perghare. Persamasan represl dugasn ¥ang senyatalan huinngan an -
tara diameter kayu penghara (X) dengan produkei kayu gargajian {¥) ada
lah sebazai berdilut i

To= - 0200 + 0, X demmn v o= O, 76

Bersunher dari persamaszn rezregl lirier terschct listas dapat di-
nyatakan babwa denfan bertsmben Lesarnya disueler kaya nenghara (X)
aktan renalidtan produokel kayu gergenii=n (¥) sebeanr 00,0116 $§'

Dengarn demikian, herarti bahws prolukei kayu gerseiiszn nerupakan fung-
al dari diameter Layu pengicra, dirana besernya predulai kayu goergaji-
an ditenlukan oleh besarnya diaseter kKayui pomgharc,

Date hasil pengamatan dari berbagsi baran dizmelsr diproyeksikan
dalam bentuk diagram percara (Cambar 1) aelanjulnya diganharkan Bra-
fik fungst #YH= - 3,200 4+ G,ﬁllﬁ X lengan r o= 0,76

Eoefealen korelasi r = 0,76 acalak cukyp besar, sehingre dapat 41
simpmikan bahws (1) hzbungsn antara Ciamesep kayu penghara denzan Troe
dukei kayu gergajizn sangat erat dan (2} beamr-Yeoilnys diameter kaya

renghars sanget rempensaruhi Lezar-kecllnyy produkai kaya gergatisn,



VI, HESIMFULAT DAM SARLN

1. KESIMFULAN

1.1 Waleupun penggergajizn tangan ini honya menperdiiaken peralatan

1.2

1,

2- SJ‘I!L

3

et

Yang paderhana, nadun leaikian masik dapat ﬁancapai rondemen
rata~rala total sebeosar 44,13 pereen dengan prestasi kerja $1lap
tulcang gersaji sebeaar 0,032 mEjjam ﬂayu kasar atau sebegar
0,013 mjfjam kayu gergajian.

Dengan keefesien korelusi r = 0,76 bererti balwzs hubungan anta-
ra digmetsr kayu penghare dengsan produkei kayu gergajian sangat
erat, yang berurtl hshwa besar-kecilnya diameter kayu pohghars
songat menpengaruki seaar-kenilaya produkal kayu gargalian.
senambahan produkal keya gergelian asbesar 0,0116 m5 akibet pe~
narbahan begar eimmeter iri relatir zengat keeil Tila dibanding
kan dengan penamliohan produksi pade pengscrraiian mekanis,

Had ini iidega )isebabkan zarena kuenngiya variasi sortimen,

R A4d

Intuk memperkeeil waste yang berapa serpihon, acbotan dan po-
tongan-netongan, naka diseratcnsy agnr alsa-siss +.e£;sebut [
Jodiken sortimen dalsas leniuk dan ulayan yane lain sehingga
capat nenperlesar procukal keyu gsreajian pada pervsshaan

pengeeTEaiisn tergehut,
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Lampiren

1

Talel 1, Data hasil pengamatar mengensi produkai keyu gergajisn (Y) yang
dihaoilkan dori bortasal diamcter Xoyu vwenghara (X)) selamn 24 hari.,
Hou i INT4KE i OUTEUT :
1 h - Rendemen
Urut | DEaHHtTr EF?nia?E : ?DH?HE y Sortinen : Te?aiiE?bar E Jumlah: Vblgmei ( %.}
e I SR R
(1), (23 v{3) 1 {4), {5)+r (63 t(7) (8} (9)
1, rl 4 08,8167 Tapan 25420 1% 0,380 46,5287
2, 43 4 03,7539 FanLan 24/ 20 1z 0,240 31,8344
I, 56 4 {1, QEAT Paparn 21720 14 Gy 2680 28,4350
4. 46 4 (0, 6644 sapan 24/ 20 12 0,240 36,1208
5. 45 4 0,6358  Tapan 23/20 11 0,220 34,6020
. &6 4 1, 3877 Yapan 2 /20 15 0,300 21,9346
7 51 4 0, 8167 Papan 2k /20 17 0,340 41,6309
A, 47 4 0, 6936 Papan 2k 20 19 0,380 54,7066
3, 34 4 0, 3629 Fapn adfon 10 0,200 55,1116
10, 41 4 0, 5275 Fepar 2S00 11 0,220 41,6824
11. 27 4 o, 42098 Capal 2%/ 20 10 0,200 44,5332
12, 33 & 0, 5119 Fepan 2k /en % 0,180 52_6469
13, 5 4 0, 4298 Tavarn o4/20 10 0,200 46,5352
14, 37 4 U 4298 Tapan. 21 /70 g 0,180 46,5332
Balok 545 5 0,050 11,6333
15. 35 4 U, 3046 Papau e/ D0 8 0,160 41,6016
16, 36 4 0, 4065 Papan 25/ 20 (0,180 46,6945
17, 51 4 (0, 8167 rapan 2L /a0 21 0,420 51,4264
18, 47 L a, 6936 Fapaa 2d /20 15 0,300 43,2525
19. 4l 4 (1, 5274 Pajan 2/ 20 16 0,320 60,6290
20 28 4 0,453 Papan 2420 11 0,220 48,5222
21, 84 A 2, 2155 Papan oL/ 20 40 0,800 36,1092
23, A 4 1,1304 JGalek 5/10 29 0,580 51,3092
23, 56 4 0, 9847 Balok 5/ 10 20 Oed00 40,6215
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Lanjuten.
(1) {2 (3) (4) (5) (€} (7) (8) (2}
24, A6 4 0, BE44 Fyaparn oA/ 50 18 0,360 54,1842
25, 45 4 (1, 6353 Fapan 2 /o0 16 0,320 53,3302
26, &8 4 2,4316 Ralok 5/10 45 0,900 37,0126
27. 5 & 2,266 Dalek 5410 5% 1,060 46,7248
24, 30 4 2,0036 Balok 510 46 0,920 45,7802
29, 5% 4 0, 3458 Balok 5/19 25 0,500 52,6426
33, 54 A 0, %354 Vapan ek oy 21 0,420 45,8715
7], 51 & 0,8167 Balok h/L0 23 0,460 56,3247
3z, 76 4 1,8136 Tapan 22420 20 0,400 22,0555
Bslok 5730 # 0,160 B.8207
i3. 71 4 1,h825 Papan 2%/ 20 20 0,400 25,2716
3, & 1 1,2661 Sapar: sz 24 0,480 37,3221
35, 59 4 11,0930 Tapan 2&/20 26 0,520 47,5754
36, &1 i 2,060 Dnlck 5/10 31 0,680 33,0081
47, ‘19 A 1,9594 Ralok 5/ 10 10 0,600 30,6104
38, 75 4 1,7662 Balok /10 33 0,660 37,3683
39, 65 4 1,1519 Ealok 5/1¢ 31 0,620 42,7026
A0, 55 A £, 9408 Blok 3/ 10 30 0,600 63,1711
41, 51 4 By TUED Lalok 5/ 10 24 0,480 61,1464
42. T3 A 1,5594 Tapan o f 24 13, 0,260 13,2680
Tialak 5/10 0 0,200 10,2061
Dalok 5/5 & 0,060 3,0618
A5, T4 4 1,719 rapeL 25100 17 C, 340 18,7743
Baloi n/10 1& 0,380 18,6111
Relok 3/5 B 0,080 56527
44. 0z 4 2,111% Fapan 2%/20 13 0,720 34,1022
Falok L/ 10 12 0,240 11,%674
45, X i 1,020 Fogian o/ 20 17 0,340 33,3300
' Bxlok 5/10 18 (1,360 35,2006
4k, 54 £ 0,9150 Palclk 5410 20 0,400 43,6871
A7, 48 4 0,723 Papan oh/es 16 0,320 44,2355



Lanjutan, )
(1) ‘32) (3) (4) (3) (€) {7) {a) (9)
A8, 44 4 T,607%  Tapan X hely) 14 G,280 46,0602
43, 45 4 0,350 Papan 23/20 14 0,280 44,0390
50, 42 4 0,5%38  Tapan 2%/ 2 13 0,260 45,9483
51, 79 2 1,9996  Papan 21720 26 0,520 26,5360
Ralck 5410 10 0,200 10,2061
52, T4 4 1,71%4  Papan 2t o0 18 U, 360 20,9379
Halok 5/ 10) 11 0,220 12,7951
53. - 4 0,5530  Papa 25/20 14 0,280 50,5597
5. A0 P 00,5005 Vapan od 4 20 1z 0,240 A7, TT07
55. 56 & 0,987 Pupan 22/20 17 0,340 34,5282
56, 59 4 1,0940 Tagan 25/20 26 0,520 47,5791
5. 54 4 0,94158  Paoun - 23/ 20 20 0,400 43,6871
G4, 57 4 1,3201  Dapan o /20 23 0,460 45,0038
B4, 45 4 T, G558 Papan 21/20 20 0,400 62,9128
&0 46 4 0.G04  Papar w0 11 0,220 33,1125
Jalok 5/1C 15 G,300 45,1535
a1, 43 A 0,5305  Falok n/10 ¥ U¢ 340 58,5701
62, 44 4 O, 5079 Balok 5/10 15 0,300 29,3502
63, Al 4 0,5278 Dapan 24420 1% 0,250 49,2610
G &5 2 D,£350 Papan k400 1z 0,240 37,7477
£5, 25 g 0,4775  Tapan 2/ 20 14 0,280 58,6387
65, 45 L 30398 Fapan 2L/ 11 D, P20 34,6020
674 32 4 80,3215  Tapan 2%/ 30 10 6,200 £2,208%
&8, 30 4 Ly2826 Papnn R0 & 0,060 56,6171
5y, A i 0, 2826 Tapan 2L ies & G,120 42,2628
T 31 4 D,5017  Lalok 571G T 0,140 4F,4037
71, 34 il 00,3410  Papun 2L/ a0 ] 0,160 46,7973
T, 3 4 3,3219  Fapan 2/ 20 i 0,140 43,5458
73. 40 4 0,5084  Papan 2L /20 10 d, 200 39,0089
The 3 A 0,069  Fapan 2k /20 11 1,220 54,0673
754 43 3 (0,3R05  Pagan 2/ 20 12 0,240 41,3436



lanjutan,

21

(1) {2} (3) {4) (5) (6] (7 {8) {9}
764 56 4 0, 9847 Fapan L/ 20 15 3,560 36,5593
TTs 54 il 0,9154 Prpar: s S 20 1] 0,200 . 24,0279
fs. 61 A 11,1463 Papan P20 14 3,320 41,3736
79, 53 2 1,0930 Prayan 25720 17 0,340 211070
80, 58 A 1,500 Taract e O 22 Je 0 41,9047
A1, & i 0, 9847 Fapar 2/ 20 210 0,400 40,6215
82, 63 4 1,32668 Pepan 23720 21 D020 46, 73C0
03, 77 i 1.2617 itapan 2/ 20 35 G, 700 37,5000
84, 7 4 1,.6277 fapan 2%/ 20 20 0,600 36,0618
£y, &7 | 1, 10%5 Tapan o TAE 20 0,400 28,3788
ag. £ i G, G079 Fepan 220 15 0,300 1%, 3502
oy, a6 A 2,3223 Tapui 2E 2l A 3,800 34,4486
a3, 7o 4 1,538¢ Papan 2L /20 26 0,520 33,7969
a9, &o il 1, 2070 TupRn 2k /20 30 0,602 4%, 7100
%), T il 1,8017 Tepan e/ 50 26 0,520 27,9314
91, 79 J 1,9594 Pren 3/ 20 3t 0,744 37,3669
02, Bl 4 2,050 Fapas 2,00 41 0,984 47,7646
33 76 i 1,567364 Pupac 5/20 34 0,016 44,9933
G4, Tz 4 1, GE Taush 3/ 00 2 G,A78 41,2052
5, £ kil 1,519 Faome /a0 24 0,576 39,£721
96, ey q 2,943 Senar 23720 31 0,620 24,3768
Tal uk B L0 % 0,600 36,0752
7. a7 i 2,9544 Papas 2L/20 50 0,600 20,3066
Bnlok 51 e D40 14,8330
98, 99 4 ERATRE Tialok 5/ 10 0 1,200 38,3926
Belok 5/5 30 0,300  3,148L
39, 66 4 L, 5677 TaEAn 24 /00 26 0,520 38,0200
100 1 B 1,168% FPapan 2%/ 20 26 0,520 44,5091
Total  5E55 109, 3954 45,106 4413, 40
Ratas 56,55 0,45 44,13




Tabe: 2, FHasil perhitwn:san juotan kwsdrst dos Jamlah parkellsr.

- e i = = 1 E—— o rmr—

Eiﬂt X ’ X xv ¥
(1} (2) (72 w0 -y (6)
1. 5% 0, 380 2601 19, 54 0, 1444
2, | Ge il pand 11,7¢ SPAL YIS
% 55 0,280 3134 15, Gt 0,078
i. 4f Oy 20 2115 1,04 O, 0576
5 45 0y 720 2025 4,90 0,084
. 4 0, 300 L3RG 19, A 0, G0
", 51 D, 300 2601 17,34 ,1156
2y & 0, 340 2000 17,36 G, 1444
g, % (g 200 il56 &, 10 0, 12100
14, 11 G, 220 1681 9,02 0,484
LL. 37 Oy 200 1369 [ 40 0, 2400
12, 33 d, 100 1oes 5 Gt 73,0324
13, 37 0y 2000 1369 To40 0,0400
14. %7 0,230 IRLG i,51 0,01529
15, 35 i, LEG 1225 by B0 C O £,0E56
- 34 G, 130 1296 6,84 To0,0%01
17, 51 {0,420 2001 21,12 G176
15, 47 0, 300 2209 Li, At 01,0000
19, 41 Oy 520 1401 13,17 0, 1084
20, 30 G, 220 L] a8,30 0,041
21, i O, B0 TS A 5,72 0, 5400
22, 66 (1,580 3600 33,80 (53564
23, 1 Oy 50 3134 22,0 iy 1600
2. Al 0, 360 2114 16,58 0, 1296
25, A5 0,38 DS 14,40 G,1024
24, &8 {1, 300 TTdd T, 20 {1, 2100
27, a5 1,065 7275 G0, 10 1,1236



Lznjutan,

(1) (2) (3) {4)

24, a0 G, 980 AA00
22, oo 0, 500 302
30. 34 (0, 400 2916
3L, 51 Q, 460 2601
30, Té (0, 5ED 5776
33, 71 Q, 400 5041
34, &4 0, 4850 G546
35, 59 0,520 3261
46, 41 U, G50 5561
37, 79 (1 605 621
3, 75 0, 660 5625
39, fd {1, 620 A6
40, 55 0, 600 3505
A, 50 i3 LB 2500
42, T9 04520 6241
A3 T4 0y T4 5454
44, &2 2,500 L7
A3 37 0,700 3eqs
46, Rd {3, 400 2916
AT+ 48 0, 320 2304
AH A4 0y 250 1936
45 45 (1, 260 2005
50, 42 0,260 1764
51. 79 0,720 6241
RZ. T4 U, St 5475
53 44 Dg 280 1764
54 40 (g Bt 600
55 GG 0y 340 3136
5C. £ 0,520 3481
5. 54 {1, £00 2516
5. 57 Cyabl Fed9
59, 45 Uy 450 2025
&0, A8 0,520 2116

(5) (6)
T3 Qs 0464
27,50 04 2500
22,68 1, LT64
23,46 (1, 2116
2,56 0,3136
23,40 g 1600
30,72 ,2304
EPLE 0, 2704
B5, 08 0, 4654
AT Al Ty 55{}9
49,50 0, 4356
48,16 U, 5844
33,40 0, 2600
2y O Og 2304
41,08 02,2704
54,76 03476
76,72 4, 5216
5999U U.ﬂHGU
21,80 1, 1600
15,36 0, 1024
12,32 M,0784
12,60 0,07684
10,92 £, 0676
5, GO 0,5184
42,92 G 35364
12,352 f,0784
3,60 0,5576
B9, 04 10,1156
30,68 04 2704
21, 60 2, 1600
26,22 0,2115
13,62 2,1600
53,62 {34 2704



Lanjutan.,

(1) (27 (3) () (5) (h)

£1. A3 0,340 1849 14,62 0,1156
¥R 44 (3, 300 1536 17,20 (0, 0900
53, 41 0, 260 16601 113, 64 0, 0678
G 45 O, 240 2025 10,80 0,056
5. 35 0, 280 1521 10,92 0,074
&6, 55 0, 220 2325 5,90 02,0484
67 32 (3, P00 1024 6y AU Q,0400
Ao, 20 0, 160 GOf 3,80  0,0256
63, A0 iy 120 00 B, 60 0,014
T 11 2,140 961 4,36 0,196
71, 32 Gy 140 1024 LA 0,0196
72, 33 (0, LG 1089 5,28 . 3,025
T35, AC {1, 200 1600 &, 10 (1, 0400
T4, 30 1, 220 12964 7,92 (), 0484
(=2 43 {1,240 EE L 10, 32 0,057
T4, 56 0, $E0 3134 0,16 0,1236
174 54 £, e 2914 13,88 N, 784
(P 61 0, 520 321 19,52 0, 1024
79, 55 7,340 3401 20,06 0,1156
0, 571 0, 440 3364 25,58 3, 1936
8. N6 O, 400 3136 e, 3, 1600
B2, £5 0,620 AT 201, 30 0, 3844
63, 1T iy 700 B3P G3,90 0y 2500
Ay 12 £, GO0 514 13, 20 5, 3600
{5 - a7 O, 420 4479 2,80 (O, 1600
B, 4 0, 300 1334 1%, 20 0, 2900
BT . nh (1, QUL 1396 Bl B30 Q, 54
B8, T 0,520 LU0 38,40 0, 2734
g, £2 0, G0 381 37,20 Ly 3600

an,- 77 0,520 5923 43,04 0, 2704
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Len julan,

(&) (2} (3) {4) {5) (&)
Sl 19 0,741 h241 503,53 0,5490
Jite il {1,981 £561 79,70 ¢,9623
a3, ‘T3 0,016 R776 652,01 0, 6658
4. T4 0,672 5184 49,72 0,4515
99, s 3,576 4624 39,16 0, 3317
9h. QG 1,220 B100 109, 80 1, 4884
97. 97 1,040 3409 100,08 13,0816
38, 55 1,500 4801 118,50 2,2500
9% 66 0,520 4356 34,32 0, 2704
105 61 0,520 Trel 51,72 0, 2704
Tatal 5655 45, 4060 16406 2098, 51 27,2021
Rota® 56,55 0, 45405
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Tanploan 3

Terhitungmer analisd Aorasdas-dl.

—
LWl

. 2 :
,;Jn%:f?-—@Y}m

todal
= 27,2521 - [;5,¢ﬂﬁ}ﬂflnc
m O PUEL = 20,61704835
= £,54505161
= 4,59
T :.-Z'J{E - QEK}Ele
= 340408 - ;56;;)22153
= 3G - 519799, 25
= Z0E19,Th
T Hye = EXT - {(Z ) ET)/n
= 808,61 - (5855){45,4uE0} /im0
= BBLLEL - SEET,TOG3
= 530,5007
NP S CRSRIENS

TR

=i

H

. 33,9007 /25615, 75

= (109495, 2737)/ 28015, (5

= 3,%2530330

= G,03

Bl Jal
fiﬁtal raegreal

£,5:005 181 = 3,08039006

Ep?ﬁﬁﬁﬁz?ﬂ



Lampiran

Parhitunre uwe b nendapelkan peraarian resredi linler Dugzan dan

koglogien korelasd.
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Lanjutar,
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